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한국산업규격 
KS B 4005 : 2007 

 

플레이너(쌍주형)의 시험 및 검사 방법 
 

Test code for performance and accuracy of  
planing machines(double housing type) 

 
 
1  적용범위   
 
이 규격은 테이블의 나비 3 000 mm, 스트로크 10 000 mm 이하인 플레이너(쌍주형)의 운전 성능, 강

성, 정적 정밀도 및 공작 정밀도에 관한 시험 및 검사 방법에 대하여 규정한다. 
 
비고  이 규격에서 사용하는 기계의 좌표축은 다음에 따른다(KS B ISO 841 참조). 

Z축：Z축은 테이블의 윗면에서 수직 방향으로 잡는다(상하 방향).    
X축：X축은 테이블 운동 방향으로 잡는다(세로 방향). 
Y축：Y축은 X축과 X축에 직각 방향으로 잡는다(가로 방향). 

 

2  인용규격   
 
다음의 인용규격은 이 규격의 적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용규격은 인용된 판만

을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용규격은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다. 
 
KS B 3249, 초경질 공구 재료 팁 
KS B 4001, 공작 기계－운전 시험방법 및 강성 시험방법 통칙 
KS B 4009, 공작 기계의 진동 검사방법 
KS B 4010, 공작 기계의 소음레벨 측정 방법 
KS B 4109, 공작 기계의 안전 통칙 
KS B ISO 841, 수치제어 공작기계－좌표축과 운동기호 
KS D 4301, 회 주철품 
 

3  운전 시험방법 
 
3.1  기능 시험  
 
기능 시험은 표 1에 따른다. 


